STAROSTA
WARSZAWSKI ZACHODNI

13-850 Ozarow Mazowiecki tel, 22 733-72-00
ul. Poznanska 129/133 fax. 22 733-72-01

Ozardw Mazowiecki, dnia 24 maja 2024 roku

A.0S.6222.3.2022 KK
Decyzja

Na podstawie art. 217, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony Srodowiska
(Dz.U. z 2024 r., poz. 54) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks posigpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r., poz. 572) po rozpatrzeniu wriosku Spotki z o.o. EMSUR POLSKA”
z siedzibg w Jézefowie k/Blonia adres: ul. Lipowa 34, 05-860 Jézeféw k/Blonia, reprezentowanej przez
pelnomocnika

orzekam

1) ujednolici¢ tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszalka Wojewodztwa
Mazowieckiego Nr 19/11/PS.Z z dnia 4 marca 2011 r. znak: PS.V/WS/7600-11/10, udzielajaca
~EMSUR POLSKA” Sp. z 0.0., ul. Lipowa 34, 05-860 Jézeféw k/Blonia, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktdw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuZyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej na terenie ,,EMSUR POLSKA” Sp. z c.0.,
ul. LlpOW‘i 34, 05-860 Jozefow k/Blonia, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 6/4, 6/5, 6/7, 6/8,
zmieniong decyzjg Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego Nr 78/13/PS.Z z dnia 7 czerwca 2013 r.
znak: PS.V/WS/7600-11/10, decyzja Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 23 stycznia
2015 roku znak: OS.6222.1.2014, decyzjg Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 28 kwietnia
2015 roku znak: 08.6222.3.2015.KK, decyzja Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 8 marca
2024 roku znak: A.08$.6222.2.2022.KK oraz decyzjg Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia
15 maja 2024 roku znak: A.08S.6222.5.2024. KK w nastgpujacy sposéb:

udzielam pozwolenia zintegrowanego

LEMSUR POLSKA” Sp. z 0.0. z siedziba w Jozefowie k/Blonia, adres: ul. Lipowa 34, 05-860 Jozefow
k/Blonia, NIP: $26-22-11-798, Regon: 013105186 na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotéw fub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu
rozpuszezalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowangj na terenie ,,EMSUR
POLSKA™ Sp. z 0.0., ui. Lipowa 34, 05-860 Jozefow k/Blonia, na dziatkach o numerach ewidencyjnych
6/4, 6/5, 6/7, 6/8 obreb SHR Plochocin i okreslam:

I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Druk na papierze i laminatach oraz laminowanie i lakierowanie drukdw dla przemystu spozywezego.

IT. RODZAJ I PARAMETRY INSTALACJI

RODZAJ INSTALACII

[nstalacja do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw [ub produktow z wykorzystaniem
rozpuszezalnikow organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton
rocznie.

Maksymalna wielkosé produkeji, do ktérej odnoszg sig warunki pozwolenia zintegrowanego wynosi:

a) Wyroby drukowane:

- 30,85 Mg/dobeg
- 11260 Mg/rok



b) Wyroby laminowane i lakierowane:
- 22,7 Mg/dobe
-2 837 Mgfrok
W skfad instalacji wchodza nastepujace urzadzenia technologiczne i techniczne:
a) maszyna drukarska typu Rotomec 4003 MP,
b) maszyna drukarska typu Rotomec 4004,
¢} laminarka,
d) 2 maszyny do formowania i klejenia rekawdw z folii termokurczliwej Sleeve Auto ~ DCM
USIMECA,
) myjnia obejmujaca destylarke oraz 2 myjki wyposazenia maszyn drukarskich,
f) 2 zbiorniki magazynowe chemikaliéw stosowanych w procesie technologicznym druku (lakieru
i octanu etylu), ze stanowiskiem ich napelniania,
g} dopalacz RTO,
h) maszyny tngce,
i) 2 maszyny do przewijania i kontroli rekawow foliowych Babycat 4 - DCM USIMECA,
j) instalacja wentylacyjna,
k) urzadzenia do pakowania.

Urzadzenia i instalacje pomocnicze
a) instalacja energetyczna na potrzeby technologiczne, c.o. i c.w.,
b) kanalizacia zaldadowa,
¢) zakladowa sie¢ wodociggowa,
d) sprezarka.

OPIS STOSOWANEJ TECHNOLOGH

Druk jest wykonywany na maszynach zwojowych technikg rotograwiurowa. Nakladanie farby polega
na transferze farb drukowych z metalowego cylindra, na ktérego powierzchni znajduja sie
wygrawerowane katamarzyki wypeinione farbg, bezposrednio na podioze. Powlekanie odbywa sig
za pomoca walka, ktéry jest zanurzony w farbie, a nadmiar farby z gladkiej powierzchni cylindra jest
usuwany za pomoca noza raklowego. Zadrukowane podloze jest dociskane do grawerowanego cylindra
za pomocy tulei dociskowej zwanej presserem. Wydzielone zespoly drukarek nanosza kazdy kolor
oddzielnie 1 posiadajg indywidualne komory suszenia.

Octan etylu i lakier s3 doprowadzane rurami ze zbiornikéw magazynowych do jednostek drukujacych
(lakier do ostatnich agregatéw w dwdch maszynach). Octan etylu jest dodawany do farby po pomiarze
lepkosci. W maszynach wystgpujg jednostki drukujgce rozszerzone, odwracalne oraz jednostki
pojedyncze, nieodwracalne. Sekcja suszqca jednostki drukujacej jest zaprojektowana z jednym
lub dwoma niezaleznymi klapami do suszenia. System suszenia zaprojektowany jest na diatermiczne
ogrzewanie olejowe. Powietrze nasycone rozpuszczalnikiem jest odbierane wyciggiem indywidualnym
do kanatu zbiorczego. Wewnatrz sekcji suszenia moze wystapi¢ wtdrny obieg (recyrkulacja) do czasu
wazrostu stgzenia rozpuszczalnika. Wentylator wyciagu ssgco-tloczacy tloczy powietrze do rekuperatora
(gdzie wystgpuje odzysk ciepta), po przejscin powietrza przez rekuperator zanieczyszczone powietrze jest
tloczone do dopalacza RTO. Powietrze odlotowe jest wykorzystywane zaréwno do podgrzania powietrza
dolotowego jak i przekazania ciepta na wymiennik olejowy.

W kazdej jednostce drukujacej wstega materialu po suszeniu jest chiodzona przed drukiem w nastgpnej
jednostce drukujacej. Wstega materialu jest nawijana na rolg na gilzie i nastgpnie jest przekazywana
do ciecia na bobiny. Po cieciu, bobiny na paletach sg przekazywane do magazyndw wyrobdw gotowych.
W obu maszynach ostatni dziewigty agregat jest przeznaczony do lakierowania zadrukowanej tasniy.
W maszynie Rotomec 4003 MP wystepuje dedatkowo mozliwo$é nanoszenia wosku na wstege materiaty,
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jesli przewiduje to proces technologiczny. Wosk jest nanoszony po ostatnim dziewigtym agregacie
na specjalnej sekeji przed nawinigciem na gilze. Przed nawinigeiem warstwa wosku jest chtodzona.
Cylindry formowane myje sie rozpuszezalnikami o sktadzie jak podezas druku.

Druki laminowane i lakierowane produkowane s w laminarce. Laminarka podzielona jest na dwie strefy:
laminowania i lakierowania. Laminowanie polega na taczeniu folii z materiatami papierowymi,
aluminiowymi lub z tworzyw sztucznych. Laminowanie jest prowadzone z zastosowaniem klejow
bezrozpuszezalnikowych. Strefa laminowania posiada odrgbng wentylacie.

Lakierowanie polega na nakladaniu ciaglej warstwy lakieru na druga strong materiatu, nielaminowang.
Stosowane sg lakiery rozpuszczalnikowe. Lakiery sg pobierane bezpodrednio z pojemnikow
jednostkowych dostarczanych do laminarki z magazynu w opakowaniach producenta. Rozpuszezalnik —
octan etylu jest podawany ze zbiornika magazynowego. Strefa lakierowania posiada niezaleing
wentylacje, z ktorej powietrze zanicczyszezone LZO jest kierowane do dopalacza RTO. Po wysuszeniu
gotowy material jest nawijany na gilz¢. Po nawinigciu gotowa bobina jest kierowana do magazynu.

Laminarka i maszyny drukarskie sa dodatkowo wyposazone w korotron — urzadzenie, w ktdrym
wytwarzany jest ozon w celu aktywacji powierzchni niektérych materiatéw. Korotron ma wihasny
niezalezny system wentylacji, z ktorego do powietrza odprowadzany jest wylaeznie ozon.

Zlewki farb oraz brudny rozpuszezalnik kierowane sa do myjni, gdzie podlegajg destylacji w celu
otrzymania czystego rozpuszezalnika. Czysty rozpuszezalnik jest wykorzystywany w maszynach
myjgcych elementy wyposazenia maszyn drukarskich. Destylarka oraz myjki posiadajg wiasne odciggi
wentylacyjne, z ktérych powietrze zanieczyszczone LZO kierowane jest do dopalacza RTO.
Na maszynach SLEEVE Auto — DCM Usimeca prowadzony jest proces naktadania spoiwa (kleju)
na folig termokurczliwg PET, OPS, PP, PCV lub inne, a nastgpnie formowania ,r¢gkawdw”. Opary
rozpuszezalnika ze stosowanych spoiw (klejow) odprowadzane sg poprzez okap podiaczony do odciaggu
wentylacyjnego z wyprowadzeniem ponad dach budyaku hali produkeyjnej.

1. SPOSOBY OSIAGANIA WYSOKIEGO POZIOMU SRODOWISKA JAKO
CALOSCE

1. System Zarzgdzania Srodowiskowego ISO 14001.

2. Wprowadzenie do Systemu Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001 wszystkich wymagar
dotyczacych systemu zarzgdzania wynikajacych z konkluzji BAT nie pézniej niz do 8 grudnia
2024 roku.

3. Racjonalne zuzycie surowedw, w tym optymalizacja zuZycia rozpuszezalnikdw.

4. Przestrzeganie parametréw technologicznych podczas prowadzenia procesow produkcyjnych
zgodnie z instrukcjami technologicznymi.

5. Stosowanie kleju bezrozpuszezalnikowego w produkeji laminatéw. Stosowanie w maszynach
SLEEVE Auto — DCM Usimeca poza klgjami rozpuszczalnikowymi w miare mozliwosci takze
klejow bezrozpuszczalnikowych.

6. Stosowanie woskéw niezawierajgeych substancji niebezpiecznych w produkeji materiatéw typu
banderola,

7. Stosowanie nastepujacych technik magazynowania materiatéw zawierajacych rozpuszezalniki:

a) Magazynowanie farb do drukowania w maszynach drukarskich, lakieréw do lakierowania
w laminarce, klejéw do maszyn SLEEVE Auto — DCM Usimeca w szezelnych zamykanych
pojemnikach w budynku o uszczelnionej posadzce, wyposazonym W sorbenty 1 zestawy
do neutralizacji wyciekdw,

b) Zastosowanie zbiornikéw dwuplaszezowych do magazynowania octanu etylu i lakieru
do lakierowania w maszynach drukarskich, z systemem monitoringu przestrzeni
miedzyplaszezowe].

¢) Magazynowanie odpad6éw zawierajgcych rozpuszezalniki w zamknigtych pojemnikach.
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d) Minimalizacja magazynowania materialéw niebezpiecznych na obszarach produkeji poprzez
kierowanie na obszar produkeji tylko surowcdw niezbgdnych do produkeji danej partii
produkcyjnej

8. Stosowanie nastepujacych technik pompowania cieczy zawierajacych rozpuszezalniki:

a) stosowanie pomp przeponowych (membranowych) do pompowania materialéw zawierajacych
rozpuszezalniki,

b) pompowanie materialéw  zawierajgcych rozpuszezalniki W systemie automatycznym
pod nadzorem wykwalifikowanej kadry z zastosowaniem systeméw  zabezpieczajgcych
wyposazonych w optyczne systemy alarmowe,

¢) zastosowanie systemu wylapywania oparéw rozpuszezalnikéw podezas operacji przeladunku
octanu etylu i lakieru do zbiornikdw magazynowych, '

d) stosowanie paletowych wanien wychwytowych podczas recznego przefadunku materialow
zawierajacych rozpuszezalniki, '

e) prowadzenie recznego przeladunku materialow  zawierajgcych rozpuszezalniki
w pomieszezeniach wyposazonych w specjalng posadzke oraz komplet sorbentow.

9. Dostarczanie rurociggami lakieru nadrukowego i octanu etylu ze zbiornikéw magazynowych
do maszyn drukarskich oraz octanu etylu ze zbiornika magazynowego do laminarki,

10.Pojemniki do 1 m® z surowcami do produkcji wyposazone w zawory umozliwiajace bezposrednie
podlaczenie do maszyny i przepompowanie surowca w ukladzie zamknigtym.

11.Stosowanie zasady grupowania koloréw przy planowaniu produkeji.

12.Powlekanie w maszynach drukujgcych za pomocg watkéw, usuwanie nadmiaru farby za pomocg
noza raklowego.

13.Preferowanie stosowania czysciw tekstylnych dostarczanych w systemie serwisowym.

14.Prowadzenie mycia elementéw wyposazenia maszyn drukarskich w zamknigtych urzadzeniach
myjacych, zabezpieczonych wannami ociekowymi, posiadajacych wyciagi wentylacyjne, po ktérych
nastepuje redukcja LZO w dopalaczu RTO.

15. Wykorzystywanie rozpuszczalnikéw odzyskanych w  destylarce do mycia w myjkach
oraz czyszczenia recznego przy uzyciu nasgcezonych nimi czysciw.

16. Monitorowanie emisji LZO i minimalizowanie niepewnosci danych dotyczacych bilansu masy
rozpuszezalnika poprzez peing identyfikacje i oznaczenie ilosciowe wkladéw rozpuszezalnikow
na wyjscin z zespolu wzgdzetn z uwzglednieniem niepewnosci danych, system $ledzenia
rozpuszezalnika uwzgledniajacy ilosei niewykorzystanego rozpuszczalnika oraz monitorowanie
zmian majacych wplyw na niepewnos¢ danych.

17.Utrzymywanie urzadzen technicznych w nalezytym stanie technicznym (systematyczne prowadzenie
kontroli i konserwacji urzadzen).

18.Maszyny drukujgce, w ktérych odbywa si¢ zaréwno proces drukowania jak i suszenia
oraz laminarka wyposazone w indywidualne systemy wentylacji, ktérymi powietrze odprowadzane
jest do dopalacza RTO.

19.Powietrze z wentylacji og6lnej hali produkeyjnej, gdzie znajdujg si¢ maszyny drukarskie
oraz z wentylacji ogdlnej hali produkcyjnej, gdzie znajduje sig¢ laminarka, odprowadzane
do dopalacza RTO.

20.Stosowanie regeneracyjnego utleniania termicznego z trzema zlozami w celu ograniczenia emisji
lotnych zwiagzkéw organicznych i odzyskiwania energii (dopalacza RTO).

21.Zastosowanie palnikéw z niska emisja NOx w dopalaczu RTO.

22.Preferowanie zakupu surowcow i materialéw w opakowaniach wielokrotnego uzytku (opakowaniach
zwrotnych).

23.Prowadzenie destylacji zlewek farb i brudnego rozpuszczalnika, w celu ofrzymania czystego
rozpuszczalnika do mycia elementow maszyn drukarskich.



IIL.A. POZIOM EFEKTYWNOSCI SRODOWISKOWEJ (BAT-AEPL) W ODNIESIENIU
DO OKRESLONEGO ZUZYCIA ENERGII

Poziom efektywnoscei $rodowiskowej w adniesieniu do okreélonego zuzycia energii ($rednia roczna):
BAT-AEPL - do 350 Wh/m? zadrukowanego obszaru.

OLB. SPOSOBY OGRANICZANIA ODDZIALYWAN  TRANSGRANICZNYCH
NA SRODOWISKO

Nie dotyczy.

IV, SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGIT

Stosowanie w procesie technologicznym energooszezednych podzespotow i urzadze.

Prowadzenie odpowiedniej konserwacji ukladéw elekirycznych zasilajgeych urzgdzenia.
Recyrkulacja powietrza odlotowego w komorach suszenia maszyn drukujgcych.

Zastosowanie wymiennikéw ciepla w palniku dopalacza RTO, pozwalajacych ograniczy¢ zuzycie
energii do 95%.

Wykorzystywanie ciepla z gazéw wylotowych z RTO do wstgpnego ogrzania powietrza
wprowadzanego do suszarni.

Monitorowanie zuZzycia energii elektrycznej.

Sporzadzanie rejestru bilansu energetycznego raz na rok.

Stosowanie do o$wietlenia pomieszczen lamp energooszezgdnych ($wietlowki, LED-y).
Wyposazenie wentylacji strefy lakierowania laminarki w wymiennik ciepta.

Wyposazenie wentylacji ogdlnej myjni w centralg wentylacyjng z wymiennikiem ciepla.
Zastosowanie destylarki prézniowej, w ktorej proces destylaciji zachodzi w nizszej temperaturze przy
obnizonym cisnieniu.
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V. RODZAJ 1 ILOSC WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW, PALIW,
WODY I ENERGII

1. Zuzycie surowcdw w procesie drukowania:
1) farby drukarskie — 200 Mg/rok,

2) lakiery — 400 Mg/rok,

3) rozpuszezalniki — 800 Mg/rok,

4) wosk — 400 Mg/rok,

5) gaz ziemny — I 000 000 Nm*/rok.

2. Zuzycie surowcow w procesie laminowania i lakierowania:
1) klej bezrozpuszezalnikowy — 225 Mg/rok,

2) lakiery — 525 Mg/rok,

3) rozpuszezalniki organiczne — 390 Mg/rok.

3. Zuzycie kleju rozpuszezalnikowego w procesie nakiadania spoiwa (kleju): 0,9 Mg/rok

4, Woda na cele technologiczne nie jest zuzywana.

VI. WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJII I ENERGH

1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza

Wielkosci dopuszezalnej emisji oraz parametry instalacji - Zrodta powstawania i miejsca wprowadzania
substancji do powietrza zgodnie z Tabelami | - 3.



Tabela nr 1. Dopuszezalna emisja zorganizowana dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw Iub produktéw z wykorzystaniem
rozpuszczalnikéw organicznych — dla procesu inny rodzaj rotograwiury, fleksografia, laminowanie, lakierowanie w drukarstwie, z ktérego gazy odlotowe
sg odprowadzane do dopalacza RTO, a nastepnie do emitora E1

Miejsce wprowadzania substancji Dopuszczalna emisja zorganizowana Emisja roczna
do powietrza
Rodzaj substancji
. $rednica wylotu | wysokodé do 8.12.2024 1. 0d 9.12.2024 w2024 r. od 2025 1.
1r emitora wylot .
fm] [m]
lotne zwiazki organiczne {(LZO) S, =100 mg/m?, 20 mg/Nm? 59,68 Mg 10,74 Mg
NOx (suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku 3 2

azotu (NO3), wyrazona jako NO,) 60 mg/Nm 60 mg/Nm 30,3 Mg 30,3 Mg

El 0,8 15 otwarty Co 50 mg/Nm? 50 mg/Nm? 25,2 Mg 25,2 Mg

Pyt ogélem 1 mg/Nm? 1 mg/Nm? 0,5 Mg 0,5 Mg

Pyt zawieszony PM10 I mg/Nm? 1 mg/Nm® 0,5 Mg 0,5 Mg

Pyl zawieszony PM2,5 1 mg/Nm? 1 mg/Nm® 0,5 Mg 0,5 Mg

gdzie, LZO — lotne zwigzki organiczne w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny

LZO w mg/m’, to stezenie lotnych zwiazkéw organicznych w przeliczeniu na calkowity wegiel organiczny w gazach odlotowych (stezenie substancji w gazach odlotowych

w miligramach substancji na meir szescienny gazéw odlotowych odniesiony do warunkdw umownych temperatury 273,15 K, ciSnienia 101,3 kPa bez korekty pod katem zawartosci
tlenu) '

LZO w mg/Nm’ to stgzenie lotnych zwiazkéw organicznych w przeliczeniu na calkowity wegiel organiczny w gazach odlotowych (stezenie wyrazone jako masa wyemitowanych
LZ0 na objetosé gazéw odlotowych w warunkach normainych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod ciénieniem 101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartodci tlenu)
Emisja pozostalych substancii w mg/Nm® to stezenie wyrazone jako masa wyemitowanych substancji na objetosé gazéw odlotowych w nastepujacych warunkach normainych,
w gazie suchym, w temperaturze 273,15 K i cidnieniu 101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tlenn

Tabela nr 2. Dopuszczalna emisja niezorganizowana lotnych zwigzkéw organicznych dla instalacji do powierzchniowej obrébki substancii, przedmiotdéw lub produktéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych — dla procesu inny rodzaj rotograwiury, fleksografia, laminowanie, lakierowanie w drukarstwie

Dopuszczalna emisja niezorganizowana Sz* [%]
do 08.12.2024 . 0d 09.12.2024 1.
lotne zwiazki organiczne (LZG) 20 12
*procent wsadu LZO

Rodzaj substanciji




Tabela nr 3. Dopuszczalna emisja z procesu aktywacji powierzchni materiaiow (koronowania) oraz z procesu nakladania spoiwa (kleju) na folig termokurcziiwg

Miejsce wprowadzania substancji do powietrza
Emisja Emisja roczna
$rednica wylotu Rodzaj substancji dopuszezalna IM] o/rok]
. . - . nr [m] wysokosé [ke/h]
Zrodia powstawanie emisji do powietrza emitora ub powierzchnia m] wylot
[m?]
Korotron (drukarka Rotomec 4004) El17 0,315 8.1 zadaszony ozon 0,02543
Korotron (drukarka Rotomec 4003 MP) E18 0,315 8.1 zadaszony ozon 0,02543 0,0381
Korotron (laminarka) E19 0,315 8,1 zadaszony ozon 0,02543
tetrahydrofuran 0,1459 0,398
Sleeve Auto-DCM USIMECA E25 0,33 14,2 zadaszony -
cykloheksan 0,0183 0,0498
tetrahydrofuran 0,1459 0,398
Sleeve Auto-DCM USIMECA E26 0,36 x 0,36 14,5 otwarty
cykloheksan 0,0133 0,0498




2, Emisja halasu do srodowiska

Réwnowazny poziom dzwigku A hatasu przenikajgcego do érodowiska, w wyniku eksploatacji instalacji
wymagajacej pozwolenia zintegrowanego na tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej, nie moze
przekraczaé wartosel:
1) Laegp— 55 dB (A) w porze dziennej, w godz. 6°° - 22°%
2) Laegn~45 dB (A) w porze nocnej, w godz. 22°° - 6°°,
Gtéwne zrodla halasu pracujg w systemie cigglym, tj. 16 godzin w porze dziennej i 8 godzin w porze

nocuej.

3. Wytwarzanie odpadow

3.1. Rodzaje i iloéci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania oraz sposoby gospodarowania, w tym

magazynowania odpadow

Wyszezegdlnienie rodzajéw 1 ilodei  odpadow dopuszczonych do wytwarzania w instalacji,
z uwzglednieniem sposobéw gospodarowania, w tym magazynowania odpadéw stanowi Tabela nr 4.

Tabela nr 4

Rodzaj

Charakterystyka odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania odpadu
na ferenie Zakladu
w Jozefowie

Lp. Kod Ilosé . e e przy ul. Lipowej 34
odpadu odpadu (sklad i Wlasciwosci) na dz, nr ewid. 6/4, 6/7 i 6/8
obreb SHR Plochocin
oraz sposob dalszego
zagospodarowania odpadu
Magazynowane
Odpad stanowig resztki farb, w szezelnych
w skiad ktorych wehodzg zywice | specjalistycznych
polimerowe, pigment, wypelniacze | pojemnikach z tworzywa
Odpady farb oraz rozpusz?zal.lliki grganiczne. sztucznego lub m.et.alu W
drukarskich Odpady zawieraja m.in. octan Wwyznaczonym miejscu
I. | 0803 12% | zawierajacych 235,00 etylui octaln l}:rOpylu,‘ etanol, nfa%azyl_mwam? od;t};)ac(ijowk
bstancje met‘y oer o e.ton, a;oma’q{/czne, niebezpiecznyc 1 W .u yrku
su bezn: policykliczne i heterocykliczne magazynu farb i lakierow
niebezpleczne zwigzki organiczne. na dz. ewid. nr 6/4.
Qdpad pélptynny lub zestalony. Przekazywane podmiotom
Whasciwosci: HP-3, HP-4, HP-6, | uprawnionym do zbierania,
HP-13, HP-14 odzysku lub
unieszkedliwiania,
Odpad stanowia zatezone resztki Magazynowane
A w szczelnych
farb, w sklad ktérych wehodzy e
o . . specjalistycznych
zywice polimerowe, pigmenty, . .
; ... | pojemnikach z tworzywa
wypetniacze oraz rozpuszezalniki suczneso lub metafu
Szlamy farb organiczne. & .
. C W wyznaczonym miejscu
drukarskich Odpady zawieraja m.in. octan magazynowania odpadGw
2. | 0803 14% | zawierajgce 235,00 | etylu, octan propylu, etanol, sazy P

substancje
niebezpieczne

metyloetyloketon, aromatyczne,
policykliczne 1 heterocykliczne
zwigzki organiczne.

Odpad pofptynny

Wiasciwosci: HP-3, HP-4, HP-6,
HP-13, HP-14

niebezpiecznych w budynku
magazynu farb i lakieréw
na dz. ewid. nr 6/4,
Przekazywane podmiotom
uprawnionym do zbierania,
odzysku lub
unieszkodliwiania.




Sy to odpady zadrukowanego

i niezadrukowanego

papieru w formie materiatu
luznego (Scinki) lub zrolowanego.

Magazynowane

w szczelnych,
specjalistycznych metalowych
kontenerach w wyznaczonych
miejscach na terenie zakladu
przy potudniowej

Inne Odpad powstaje po procesie i botudniowo-wschodnici
3. 1 080399 | niewymienione 1400,00 | ciecia i drukowania. Gtéwnym  potu o ,J .
odnad sktadnikiem jest masa Scianie budynku produkeyjno-
pady , . magazynowego na dz. ewid.
celulozowa, moze wystepowacd :
. - nr 6/7 1 6/8.
dodatek aluminium, folii z p .
. . . rzekazywane podmiotom
polipropylenu, polietylenu itp. ; S
P \ uprawnionym do zbierania,
Wihasciwoscl: cialo stale, palny
odzysku lub
unieszkodliwiania.
Magazynowane w szezelnych
jali ; }
] ] L . specjalistycznych
Mineralne oleje Odpady te stanowia zuzyte ?Ee"e pojemnikach z metalu
ilnikow smarowe powstajace w wyniku i
SUTOWE, eksploatacji urzadzen na terenie W WYZNaczonym miejseu
przektadniowe sakdadu magazynowania odpaddw
4. | 13 02 g5+ | ! Smarowe. 50 | W skiad odpadu wehodza: niebezpiecznych w budynku
niezawierajgce destylaty ropy naftowej magazynu farb i lakierdw na
zwigzkow : P . I dz. ewid. nr 6/4.
rafinowane rozpuszezalnikami, .
chlorowcoorga- ciezkie, parafinowe. Przekaz'ywane podn}lotozln
nicznych Wias’ci;voéci' HP-3. HP-14 uprawnionym do zbierania,
' ’ odzysku lub
unieszkodliwiania.
Odpady te stanowia zuzyte oleje Magazynowane w szczelnych
przekladniowe i smarowe specjalistycznych
powstajgce w wyniku eksploatacji | pojemnikach z metalu
urzqdzen na terenie zaktadu. W WyzZitaczonym miejscu
Inne olgje W sklad odpadu wchodza: magazynowania odpadow
" . | silnikowe, destylaty ropy naftowej niebezpiecznych w budynku
5. 11302 08¢ . 5,0 I _ AP
przekiadniowe rafinowane rozpuszcezalnikami, magazynu farb i lakierow na
i smarowe cigzkie, parafinowe. dz. ewid. nr 6/4.
Skiad chemiczny: gtdwnie oleje Przekazywane podmiotom
(mieszanina weglowodorow) uprawnionym do zbierania,
Wiasciwodei: HP-3, HP-14 odzysku lub
unieszkodliwiania.
Magazynowane w kontenerach
metalowych w wyznaczonym
Opakowania po produktach, migjscll magazynowania
suroweach i preparatach w rejonie parkingu na terenie
6 150101 Opakowania 120.0 stosowanych w instalacji. Zaktadu na dz. ewid. nr 6/4.

z papieru i tektury

Skiad chemiczny: celuloza
Wiasciwosci: ciato state, palny

Odpady przekazywane
podmiotom uprawnionym
do zbierania, odzysku

lub unieszkodliwiania
odpaddw.




Opakowania po produktach,
surowcach 1 preparatach
stosowanych w instalacji.

Magazynowane w kontenerach
metalowych w wyznaczonym
miejscu magazynowania

w rejonie parkingu na terenie

Opakowania Skiad chemiczny: polimery 7akladu na dz. ewid. nr 6/4.
7. 150102 | ztworzyw 120, 0 synte’t}fczn’c.. . Odpady przckazywane
sztucznych W{asuvyoscn cla{o’s'taie, p.a]ny ’, podmiotom uprawnionym
wykaz.uj'a odporn.osc na dzialanie do zbierania, odzysku
czynnikéw chemicznych lub unieszkodliwiania
odpaddw.
Magazynowane luzem
W wyznaczonym miejscu
Zniszczone elementy palet ?aa‘l?eiz ?;J\Z’v:}g;adﬁdp?;iow
drewnianych. Podstawowy skiad: rudniowo-wscl ’g y
celuloza (ok.45%), hemiceluloza poiu _mg“:jo Wse ]9 31? .
Opakowania (k. 30%) Scianie bu ?fnku pml u C?/:](;"IO—
8. 150103 ~ drewna 120,0 i lignina (ok. 20%), Zywice, ma(%aézyﬂo“ ego na dz. ewid.
garbniki, olejki eteryczne oraz g d ac.l \ brzekazywane
substancje mineralne. dp Y t] FORAZYWE
Wiasciwosci: cialo stale, palny. podm O_Oﬂ? LI])lElanI-OI'lym
do zbierania, odzysku
lub unieszkodiiwiania
odpadéw.
Opakowania po produktach, Magazynowane w kontenerach
surowcach i preparatach mfztglowy ch wwy znrac.zony &
stosowanych w instalacji, mejseu |_nag§;zly 1lowant1 a‘ .
Zmieszane stanowigce trudng do rozdzielenia gﬁ;&lﬁgﬂz”;‘Z’\E;c??l@?zle
9. | 150106 | odpady 400,0 | mieszaning materialow. el Odpady pl‘zekc;izy\V'1;1C '
opakowaniowe Tworzywa sztuczne z polietylenu, o o
P polistyrenu i poliestréfw oraz SOdl;;.l 9%0”.] upldawnllonym
Wiasciwosci: cialo stale, palny .
odpadow,
Pojemniki (gtéwnie metalowe) po
farbach, lakierach, klejach Magazynowane w szczelnych
i rozpuszezalnikach, zawierajgce | pojemnikach z metalu
substancje niebezpieczne, wtym | lub tworzywa lub luzem
rozpuszczalniki organiczne. w zorganizowanych,
Opakowania Sklad: metale, tworzywa uporzadkowanych stosach —
zawierajace sztuczne, szklo zanieczyszezone | w wyznaczonym micjscu
10. | 1501 10* | pozostatosci 20,0 niewielkimi ilo§ciami substancii w budynku magazynu farb
substancji chemicznych (farbami, klejami, i lakieréw na dz. ewid. nr 6/4.
niebezpiecznych olejami, rozpuszczalnikami Odpady przekazywane
lub nimi zawierajgcym m.in. octan etylu, podmiotom uprawnionym
zanieczyszezone octan propylu, etanol, do zbierania, odzysku

metyloetyloketon, weglowodory
aromatyczne i alifatyczne)
Wiaseiwodcei: HP-4, HP-14,

lub unieszkodfiwiania
odpadow.
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Sorbenty,
materialy
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania

Qdpady te powstajg z tekstyliow
zanieczyszczonych srodkami
chemicznymi w tym substancjami
niebezpiecznymi. Sg to takze
wszelkie materialy filtracyjne
powstajagce na terenie zaktadu,
ktére mogg by¢ zanieczyszczone
$rodkami chemicznymi
stosowarnymi w procesie
technologicznym oraz $rodkami

Magazynowane w szczelnych
specjalistycznych
pojemnikach z metalu

lub tworzywa sztucznego

W wyznaczonym miejscu
magazynowania odpadow
niebezpiecznych na terenie
zakladu, przy poludniowo-
wschodniej éeianie budynku
na dz. ewid. nr 6/8.
Magazynowanie w sposob

Il {1502 02% i 20,0 przeznaczonymi do konserwacji A
{np. szmaty,  urzadzen zabezpieczajacy przed
ciorkD) i ubrani maszyn 1 urzqdzen, wolvwem czvnnikéw
Scierki) 1 ubrania Skiad chemiczny: tworzywa Py Y
ochronne g \ ! atmosferycznych oraz przed
- o sztuczne, tekstylia, metale wraz izedostaniem sie odpaddw
zanleczyszezone 2 niewielkimi ilogeiami substancji | P2 ! S1¢ 0¢padoy
substanciami . L X lub ich sktadnikéw
- ) . chemicznych zawierajacych m.in, do rodowiska
niebezpiecznymi weglowodory ropopochodne, e
.PCB) . Odpady przekazywane
(np octan etylu, octan propylu, eanol, 7 o
podmiotom uprawnjonym
metyloketon do zbierani
. e s o zbierania, odzysku

Wiasciwodci: cialo stale, HP-4, X L
lub unieszkodliwiania

HP-14 .
odpaddw.

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach z metalu

lub tworzywa sztucznego

W Wwyznaczonyin miejscu

Odpady zuzytego sprzgtu magazynowania odpaddéw

elektrycznego lub elekironicznego | niebezpiecznych na terenie

pochodzace z napraw i zaklady, przy poludniowo-
) konserwacji urzadzen wschodniej $cianie budynku
Zuzyte urzadzenia wchodzacych w skiad instalacji. produkcyjno-magazynowego
zawierajgce Zuzyty sprzet zbudowany na dz. nr ewid. 6/8.
12 1 1602 13% niebezpieczne 20 z tworzyw sztucznych (polietylen, | Magazynowanie w sposob
' elementy inne niz ’ polipropylen, poliamid), zabezpleczajgey przed
wymienione w 16 elementéw szklanych wplywem czynnikéw
0209 do 160212 i metalowych. Mogg one zawieraé | atmosferycznych oraz przed
zwigzki rteci, magnezu, cynku, przedostaniem si¢ odpaddw
kadmu, kobaltu, niklu, miedzi. lub ich skiadnikow

Wiasciwosci: HP-4, HP-5, HP-6, | do $rodowiska.

HP-14 Qdpady przekazywane
podmiotom uprawnionym
do zbierania, odzysku
tub unieszkodliwiania
odpadow
Magazynowane w szczelnych
pojemnikach z metalu

QOdpady, w skiad ktorych lub “’f"”zy Wa SZLCZNego

.. w wyznaczonym miejscu
wchodza: szklo, metale 1 ich L . de
: zwigzki, tworzywa sztuczne oraz magazynowania odpadow
Zuzyte urzadzenia ) AR . na terenie zaktadu, przy
N iz inne skladniki niewymienione w oludniowo-wschodniei
13. | 160214 2,0 zatgczniku nr 4 ustawy o P .

wymienione w 16
0209do 1602 13

odpadach

Nie posiadajg wlasciwosei
niebezpiecznych

Cialo state

dcianie budynku produkeyjno-
magazynowego na dz. ewid.
nr 6/8. Odpady przekazywane
podmiotom uprawnionym

do zbierania, odzysku

lub unieszkodliwiania
odpaddw
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Odpady, w skiad ktorych
wehodza: szklo, metale (stal,

Magazynowane w szczelnych
pojemnikach z metalu

Jub tworzywa szlucznego

W WYZNACZonym migjscu

Elementy ajuminium, miedz, ztoto, srebro) . S .

.. . . _ magazynowania odpadow,
usunigte ze i ich zwigzki, tworzywa sztuczne . . .

; . s przy poiudniowo-wschodnicj
| 160216 |ZBYCh | 54 |orzinneskadniki scianie budynku produkeyjno-
urzadzen inne niz ? niewymienione w zalaczniku nr 4 ma d 4
7 . gazynowego na dz. nr ewid.
wymienione w 16 ustqu 0 odpa'dgch,fapl tez nie 6/8. Odpady przekazywane
02 15 posiadaja wlasciwoscl . -
: 4 podmiotom uprawnionym
niebezpiecznych do zbierania. odzysku
Cialo stale | O ZoIeTanta, ouzyst
ub unieszkodhwiania
odpaddéw
Odpady w postaci nieprzydataych | Magazynowane w szezelnyeh
do uzytku folii aluminiowych pojemnikach z metalu
zadrukowanych oraz resztek Jub tworzywa szlucznego
woskéw mineralnych W WYZNaczonym nicjscu
Nieorganiczne stosowanych w procesach magazynowania odpaddw,
odpady inne niz technologicznych na terenie przy poludniowo-wschodniej

15. | 1603 04 | wymienione w 15,0 zaktadu. dcianie budynku produkeyino-
16 03 03, 16 03 Odpady nie sg zanieczyszczone magazynowego na dz. ewid.
80 zadnym ze skladnikow nr 6/8. Odpady przekazywane

wymienionych w zalgeznikunr 4 | podmiotom uprawnionym
ustawy o odpadach ani tez nie do zbierania, odzysku
posiadajg wiasciwosci odpadéw lub unieszkodliwiania
niebezpiecznych odpaddw
Magazynowane w szezeinych
pojemnikach z metalu
lub tworzywa sztucznego
Odpady w postaci mieszaniny W WYZnhaczonym miejscu
klejéw i lakierédw magazynowania odpaddw
termozgrzewalnych z procesu niebezpiecznych, przy
laminowania. poludniowej i poludniowo-
Odpady zawierajg wschodniej $cianie budynku
Organiczne rozpuszezalniki organiczne, produkeyjno-magazynowego
odpady zywice polimerowe. W skiad na dz. ewid, nr 6/7  6/8.

16. | 16 03 05* | zawierajgce 15,0 odpadéw wehodzg m.in. Magazynowanic w sposab
substancje weglowodory aromatyczie, zabezpicczajgcy przed
niebezpieczne weglowodory alifatyczne, octan wpiywem czynnikow

etylu, octan propylu, etanol, atmosferycznych oraz przed
butanon, przedostaniem sig odpadow
Wiasciwoscei: Odpad poiplynny lub ich skiadnikéw
lub zestalony, HP-3, HP-4, HP-6, | do $rodowiska. Odpady
HP-13, HP-14 przekazywane podmiotom
uprawnionym do zbierania,
odzysku lub unieszkodliwiania
odpaddw
Magazynowane w szezelnych
Odpady w postaci nieprzydatnych | pojemnikach z metalu
do uzytku resztek woskdw lub tworzywa szlucznego
stosowanych w procesach W wyznaczonym miejscu
technologicznych stanowigcych magazynowania odpadéw,
Organiczne mieszaning zwiazkéw takich jak | przy poludniowej
17 | 1603 06 odpady inne niz 15.0 kwasy tluszczowe, estry. Odpady | i potudniowo-wschodniej

wymienione w 16
03 05, 16 03 80

nie sq zanieczyszczone

zadnym ze skladnikdw
wymienionych w zatgczniku nr 4
ustawy o odpadach ani tez nie
posiadajg wlasciwosei odpadow
niebezpiecznych

$cianie budynku produkeyjno-
magazynowego na dz. ewid.
nr 6/7 1 6/8. Odpady
przekazywane podmiotom
uprawnionym do zbicrania,
odzysku lub unieszkodliwiania
odpadow
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3.2.  Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Prowadzgey instalacje, w zakresie gospodarki wytwarzanymi odpadami zobowiazany jest spelniaé
nastepujace warunki

1} prowadzi¢ dzialania majgce na celu zapobieganie powstawaniu odpaddw,
2) nie mieszaé odpaddéw niebezpiecznych rdznych rodzajéw oraz odpaddw niebezpiecznych
z odpadami innymi niz niebezpieczne,
3) dostarcza¢ odpady z miejsc powstawania do miejsca magazynowania w pojemnikach
zapewniajacych bezpieczenstwo ludzi i Srodowiska,
4) zapewnié zagospodarowanie wytwarzanych odpadow zgodnie z hierarchig okreslong w ustawie
o odpadach,
5) przekazywaé odpady wylgcznie uprawnionym podmiotom,
6) prowadzi¢ ilosciowg i jakodciowa ewidencje wytwarzanych odpaddw z zastosowaniem karty
ewidencji odpaddow oraz karty przekazania odpadéw,
7) zapewnié bezpieczne dla $rodowiska i zdrowia ludzi magazynowanie odpaddw, z zachowaniem
nastepujgeych zasad:
a) odpady moga byé magazynowane wylacznie na terenie, do ktérego prowadzgcy instalacji posiada
tytul prawny,
b) miejsca magazynowania odpadéw winny byé oznakowane i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b
posironnych i zwierzat;
¢) sposéb magazynowania odpadéw powinien uwzgledniaé wiadciwosci fizyczne i chemiczne
odpadow.

3.3 Sposoby zapobicgania powstawaniu odpadéw lub ograniczania iloSei  odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

l. Stosowanie technologii zapewniajacej wysokg jako$é produktéw i ograniczajacej mozliwose
wytwarzania produktéw niespetniajacych norm jakosciowych (tzw. brakow).

2. Preferowanie zamawiania surowcow i materiatdw w opakowaniach zwrotnych, wiclokrotnego
uzytku.

3. Preferowanie stosowania czysciw wielokrotnego uzytku.

4. Dokonywanie systematycznych przegladdéw 1 remontéw wzgdzen wchodzacych w sklad
instalacji.

5. Stosowanie w procesie technologicznym surowcow i materiatow oraz urzadzen wysokiej jakosci,
gwarantujgcych dhuzszg ich eksploatacjg.

6. Przekazywanie wytworzonych odpadéw wylaeznie uprawnionym odbiorcom.

7. Preferowanie odbiorcow zapewniajacych odzysk wytworzonych odpadéw.

3.4. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

Warunki ochrony przeciwpozarowej zawarte w punktach 5-10 oraz na zataczniku graficznym ,,Operatu
przeciwpozarowego Zaklad EMSUR POLSKA Sp. z o.0., Warszawa, Kwiecien 2023 r.” uzgodnionego
postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Powiecie Warszawskim
Zachodnim z dnia 26 maja 2023 roku znak: PZ.5268.20.1.2023.”
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VLA, MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY CZAS  UTRZYMYWANIA SIE
UZASADNIONYCH TECHNOLOGICZNIE WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH
ODBIEGAJACYCH OD NORMALNYCH, W SZCZEGOLNOSCI W PRZYPADKU
ROZRUCHU I WYLACZANIA INSTALACJL, A TAKZE WARUNKI LUB PARAMETRY
CHARAKTERYZUJACE PRACE INSTALACJI, OKRESLAJACE MOMENT
ZAKONCZENIA ROZRUCHU I MOMENT ROZPOCZECIA WYLACZANIA INSTALACJI
ORAZ WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI LUB ENERGII
W TAKICH PRZYPADKACH

Instalacja nie wymaga specjalnej fazy rozruchu badz wylgczania, ktéra wigzataby si¢ z emisjg wicksza
niz w warunkach normalnej pracy. Nie przewiduje si¢ eksploatacji instalacji w warunkach odbicgajgeych
od normalnych, innych niz rozruch badz wylgezanie.

VIL ILOSC, STAN I SKEAD SCIEKOW NIE WPROWADZANYCH DO wOD LUB DO
ZIEMI

Instalacja nic jest zrédlem sciekdw przemystowych.
VIIL. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA EMISJI

Monitorowanie i ewidencjonowanie emisji substancji do powietrza

1. Prowadzenie minimum raz na rok pomiaréw okresowych emisji lotnych zwigzkow organicznych
w gazach odlotowych z dopalacza RTO zgodnie z wymogami okreslonymi w przepisach prawa.

Od 9 grudnia 2024 roku pomiar okresowy powinien sktadaé sig z trzech kolejnych pomiardw,
z ktérych kazdy trwa co najmniej 30 minut.

2. Prowadzenie minimum raz na rok pomiaréw okresowych emisji NOx i CO z dopalacza RTO zgodnie
z wymogami okre§lonymi w przepisach prawa, Pomiar okresowy powinien sklada¢ si¢ z trzech
kolejnych pomiaréw, z ktérych kazdy trwa co najmniej 30 minut.

3. Prowadzenie co najmniej raz w roku bilansu masy lotnych zwigzkow organicznych zgodnie
z wymogami okreslonymi w przepisach prawa.

IX. ZAKRES I SPOSOB MONITOROWANIA PROCESOW TECHNOLOGICZNYCH

1. Prowadzenie ewidencji ilodci zuzywanych surowcéw, materiatéw, paliw i energii wymienionych
w czesei V. decyzji.
Monitorowanie wskaznikéw efektywnodci $rodowiskowej (zuzycia gazu na jednostke produktu,
w tym na cele grzeweze i dla dopalacza RTO, energii elektrycznej na jednostke produktu, emisji LZO
na jednostke produktu, emisji LZO na ilo$é zuzywanego gazu w dopalaczu RTO) z czestotliwoscig
minimum raz na rok.

S‘\J

X. USYTUOWANIE STANOWISK POMIARU WIELKOSCI EMISJI W ZAKRESIE
GAZOW WPROWADZANYCH DO POWIETRZA

Na emitorach E1, E17, E18, E19, E25, E26.

X1. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIU I OGRANICZANIA SKUTKOW
AWARII

Stosowanic Instrukeji Bezpieczenstwa Pozarowego

Stosowanie instrukeji producenta dopalacza RTO

Stosowanic instrukcji stanowiskowej BHP

Prowadzenie okresowyeh przegladdw i konserwacji urzadzen

Procedura Zarzadzanie Sytuacjami Kryzysowymi wraz z instrukejg Plan postgpowania — sytuacje
kryzysowe

o B W b —
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XIIL POSTEPOWANIE PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI

Zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow Prawa budowlanego.
XIIL. INNE ZOBOWIAZANIA

Zobowigzuje prowadzgeego instalacji do:

1. Przekazywania wynikéw pomiaréw, o ktérych mowa w czesci VIIL decyzji organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska.

2. Przckazywania rocznego bilansu masy lotnych zwigzkéw organicznych organowi whasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska,
w terminie 30 duni od dnia jego sporzadzenia.

3. Przekazywania ewidencji, o ktérej mowa w czg¢éci IX. punkt I decyzji organowi wilasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego oraz wojewddzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska,
w terminie do konica lutego roku nastepnego.

4. W razie wystapienia awarii przemystowej do natychmiastowego zawiadomienia o tym fakeie
wiasciwego powiatowego komendanta Pafstwowej Strazy Pozarnej oraz wojewddzkiego inspektora
ochrony $rodowiska.

XIV. TERMIN WAZNOSCI POZWOLENIA

Niniejsze pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony

2) stwierdzam wygasniecie pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Marszalka Wojewodztwa
Mazowieckiego Nr 19/11/P$.Z z dnia 4 marca 2011 r. znak: PS.V/WS/7600-11/10, udzielajaca
,.LEMSUR POLSKA” Sp. z 0.0., ul. Lipowa 34, 05-860 Jézefow k/Blonia, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacjii do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotéw lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, ozuzyciu rozpuszezalnika ponad 150 kg
na godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej na terenie ,,EMSUR POLSKA” Sp. z 0.0,
ul. Lipowa 34, 05-860 Jozeféw k/Blonia, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 6/4, 6/5, 6/7, 6/8,
zmieniong decyzjg Marszalka Wojewddztwa Mazowieckiego Nr 78/ 13/PS.Z z dnia 7 czerwca 2013 r.
znak: PS.V/WS/7600-11/10, decyzja Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 23 stycznia
2015 roku znak: 08.6222.1.2014, decyzja Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 28 kwietnia
2015 roku znak: 08.6222.3.2015.KK, decyzja Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia 8 marca
2024 roku znak: A.08.6222.2.2022KK oraz decyzj3 z dnia 15 maja 2024 roku znak:
A.08.6222.5.2024 KK.

Uzasadnienie

Przy pismic z dnia 19 grudnia 2022 roku Spétka z o.0. EMSUR Polska, dziatajgc przez
pelnomocnika, wystapila do Starosty Warszawskiego Zachodniego z wnioskiem o zmiang pozwolenia
zintegrowanegoe na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad
150 kg na godzine [ub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej na terenie ,,EMSUR POLSKA” Sp. z 0.0.,
ul. Lipowa 34, 05-860 Jézeféw k/Blonia, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 6/4, 6/5, 6/7, 6/8,
udzielonego decyzja Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego Nr 19/1 1/PS.Z z dnia 4 marca 2011 r.
znak: PS.V/WS/7600-11/10, zmieniona decyzja Marszatka Wojewodztwa Mazowieckiego Nr 78/1 3/PS.Z
z dnia 7 czerwea 2013 r. znak: PS.V/WS8/7600-11/10, decyzjg Starosty Warszawskiego Zachodnicgo
z dnia 23 stycznia 2015 roku znak: 08.6222.1.2014, decyzjg Starosty Warszawskiego Zachodniego z dnia
28 kwietnia 2015 roku znak: 08.6222.3.2015.KK oraz wydanie tekstu jednolitego ww. pozwolenia.
Z uwag, z¢ wniosek dotyczacy ujednolicenia tresci decyzji zostat zlozony razem z wnioskiem o zmiang
pozwolenia zintegrowanego organ przy pismic z dnia 19 stycznia 2023 r. znak: A.08.6222.2.2022. KK
poinformowat strone, ze w pierwszej kolejnosci zostanie rozpoznany wniosek o zmiang zapisdw
pozwolenia zintegrowanego a dopiero po uprawomocnieniu decyzji zostanie rozpatrzony wniosek 0 jego
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ujednolicenie. Decyzja w przedmiocie zmiany zapiséw pozwolenia zostala wydana 8 marca 2024 roku
i jest ostateczna. Wnioskiem z dnia 25 kwietnia 2024 roku spétka ztozyla wniosek o zmiang zapisow
pozwolenia  zintegrowanego wnoszgce jednoczesnie o wydanie tekstu jednolitego pozwolenia
zintegrowanego dopiero po zakonczeniu procedowania wnioskowanej zmiany. Decyzja w przedmiocie
zmiany zapiséw pozwolenia zostala wydana 15 maja 2024 roku i jest ostateczna.

Na podstawie art. 217 ust. 1 ustawy p.o.S., organ wlasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacjg, wydaé nowe pozwolenie zintegrowane
wcelu ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich  zmian
wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. Stosownie do art. 217 ust. 2 ustawy p.o.s.,
wiasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu pozwolenia oraz stwierdza wygasnigcie dotychczasowego
pozwolenia zintegrowanego. Konstrukcja przywotanych przepiséw nie pozwala na wprowadzenie
do tresci pozwolenia zintegrowanego zmian, instytucja ujednolicenia pozwolenia ma bowiem wylgcznie
charakter porzadkowy. W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego, zgodnie z
art. 218 ustawy p.o.$. nie zapewnia si¢ udziatu spoleczefistwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenisiwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko (Dz.U. z 2023 r., poz. 1094 z po7n.
zm.). Zgodnie z art. 210 ustawy p.o.$. nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzgcego instalacje
oplaty rejestracyjnej.

Majac na wzgledzie powyzsze wydano nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia
tekstu obowiazujacego pozwolenia oraz stwierdzono wygasnigcie dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego.

Na podstawie art. 127 § 1 i 2 oraz art. 129 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania  administracyjnego od niniejszej decyzji stuzy prawo wniesienia odwolania
za posrednictwem Starosty Warszawskiego Zachodniego do Samorzadowego Kolegium Odwolawezego
w Warszawie w terminie 14 dni od daty jej dorgczenia.

Stosownie do art. 127a Kodeksu postepowania administracyjnego w trakcie biegu terminu
do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwotania wobec organu, ktory
wydat decyzje. Z dniem doreczenia do Starosty Warszawskiego Zachodniego oswiadczenia o zrzeczeniu
si¢ prawa do wniesienia odwolania przez osl;_atﬁfiq ze Stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna. 'y '

Otrzymuje: :
1. EMSUR POLSKA Sp. zo.0. Z up.\STAROSTY
ul. Lipowa 34, 05-860 Jozefow '

pelnomocnik: _ r ‘I
2) aa S
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

(wersja elektroniczna — art. 211 ust. 12 ustawy Prawo ochrony Srodowiska)
2. Mazowiecki Wojewodzki Inspektor

Ochrony Srodowiska w Warszawie

ul. Bartycka 110 A, 00-716 Warszawa

(po nadaniu klauzuli ostatecznosci)
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Uiszczono nalezng op

Sprawg prowadzi Katarzyna Kosiacka — tel. 22 733 72 48 e-mail: wydzialsrodowiska@pwz.pl

e-PUAP: /v77p4brgdi/skrytka
Administratorem  danych osobowych jest Starosta Warszawski Zachodni. Przetwarzamy Panstwa dane osobowe wylacznic
w celu wykonania zadan Administratora, kiére wynikaja z przepiséw prawa oraz zadan realizowanych w interesie publicznym.
Wigeej informacji znajdziccie Panstwo: https://pwz.pl/page/ochrona-danych-osobowych
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